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L, |
Taladrado en Paquetes 2,5 x @A Ls | ‘
Rango de Diametros  27-59 mm
Tolerancia @A + (0,20 mm

Long. (til de trabajo 2,5 X YA

Conexion combinada
Weldon - Whistle notch

Refrigeracion interna )

Diametro punta Dimensiones en mm

Caodigo _— Placa central Placa punta Tornillo
A 0,2 L1 L3 L Peso Kg

27 R416.01-0270-20-05 99 90 75 0,44

28 -0280-20-05 25 99 90 75 0,44

29 -0290-20-05 99 90 75 0,42

30 20300-20-05 %9 % 75 0,44 WCMX 05 03 S R-54 TCMT 1303 08 416.1-832
31 -0310-20-05 3 115 105 90 0,6

32 -0320-20-05 115 105 90 0,6

33 R416.01-0330-20-05 115 105 90 0,6

34 -0340-20-05 115 105 90 0,6

35 -0350-20-05| 32 115 105 90 0,6

36 -0360-20-05 115 105 90 038

37 -0370-20-05 130 120 105 038

38 R416.01-0380-20-05 130 120 105 09 WEMK 063 5 R-56 TCMT16T3.08 416.1°833
39 -0390-20-05 2 130 120 105 09

40 -0400-20-05 130 120 105 09

41 -0410-20-05 130 120 105 09

42 -0420-20-05 40 145 135 120 1.3

43 R416.01-0430-20-05 145 135 120 1.3

44 -0440-20-05 145 135 120 14

45 -0450-20-05 0 145 135 120 14

46 -0460-20-05 145 135 120 14

47 -0470-20-05 145 135 120 15

48 -0480-20-05 145 135 120 1,6

49 R416.01-0490-20-05 175 165 150 1,7

50 -0500-20-05 175 165 150 18

51 20510-20-05 0 175 165 150 18 WCMX 08 04 S R-56 TCMT 22 04 12 416.1-834
52 -0520-20-05 175 165 150 1.9

53 -0530-20-05 175 165 150 19

54 R416.01-0540-20-05 175 165 150 2

55 -0550-20-05 175 165 150 2

56 -0560-20-05 40 175 165 150 2,1

58 -0580-20-05 175 165 150 2,2

59 -0590-20-05 175 165 150 23

Las brocas con longitud mayor de 2,5 x @A estan disponibles bajo pedido

Ventajas
e Taladrado de paquetes de chapa
e Reduccion del tiempo de preparacion de maquina
e Placa ISO intercambiable
e Mecanizado econdmico

Recomendaciones de aplicacion

Utilizar placa central tipo WCMX..S R..

Utilizar refrigeracion interna

Interponer cartdn de 0,5/ 1,0 mm entre las chapas
Soldar las piezas juntas antes del mecanizado




